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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.’JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas.

FIGYELMEZTETES!

* A WeldCloud™ univerzalis csatlakozo litium-ion akkumulatort tartalmaz (az
elektronikus dobozban talalhato). Az akkumulator téltése hegesztés kdzben
torténik. Ha az akkumulator toltésére akkor van szukség, amikor nem torténik
hegesztés, hasznalja a mellékelt akkumulatortdltét. A toltés barmilyen mas
tipusu toltével tlizveszélyt okozhat.

« Az akkumulator cseréjekor csak e kézikdnyv KOPO ALKATRESZEK
fejezetében megadott tipusu litium-ion akkumulatort hasznaljon. Barmilyen
mas tipusu akkumulator hasznalata sérulés- és tlizveszélyt okozhat.

* Ha az akkumulatort eltavolitjak az elektronikus dobozbdl, tartsa tavol mas
fémtargyaktdl, példaul gemkapcsoktol, érméktél, kulcsoktol, tiktdl, csavaroktol
vagy mas kisebb fémtargyaktol, amelyek 6sszekapcsolhatjak a sarukat. Az
akkumulatorsaruk rovidre zarasa égési séruléseket vagy tuzet okozhat.

* Nem rendeltetésszeri hasznalat esetén folyadék |I6vellhet ki az
akkumulatorbdl. Kerllje a folyadékkal valé érintkezést! Ha véletlendl
érintkezne vele, Oblitse le vizzel az adott bérfellletet. Ha a folyadék a szembe
kerul, forduljon orvoshoz. Az akkumulatorbdl kilovell folyadék irritaciot vagy
égeési serilést okozhat.

* Ne hasznaljon sérilt vagy modositott akkumulatort. A sérilt vagy modositott
akkumulator kiszamithatatlan viselkedése tliz-, robbanas- vagy
sérulésveszélyt okozhat.

* Ne tegye ki az akkumulatort tiznek vagy tul magas hémeérsékletnek. A tliznek
valo kitettség vagy a +130 °C (+266 °F) feletti hémérsékleten torténd
hasznalat robbanast okozhat.

FIGYELMEZTETES!

Ne csatlakoztassa a WeldCloud™ univerzalis csatlakozét MMA-Uzemmodban
hasznalt hegeszté aramforrashoz. Elindithatja vagy aktivalhatja a hegeszté
uzemmaodot.

n VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakdkornyezetben, ahol az aramellatas a kisfesziltségi
halézaton keresztil biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras koévetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.
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1 BIZTONSAG

MEGJEGYZES!

A WeldCloud™ univerzalis csatlakozé maximalisan 15 kV HF gyujtasi
csucsfeszultséghez alkalmas TIG-hegesztésnél. A 15 kV a maximalis gyujtasi
csucsfeszliltség napjaink szabvanyos hegeszté aramforrasainal. A régebbi hegesztd
aramforrasoknal a maximalis gyujtasi csucsfesziltség néha magasabb lehet.

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznositd
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairdl szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével ujrahasznosito

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezéseért, az 6n feladata, hogy
tajékozddjon a jovahagyott begyjtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védoéfelszerelések széles valasztéka
kaphaté. Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB
forgalmazéhoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0463 601 001 -6 - © ESAB AB 2022



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A WeldCloud™ univerzalis csatlakoz6 egy markafliggetlen hegesztési mérérendszer, amely
lehetbveé teszi az adatgydijtést barmely hegeszté aramforrasrol (ESAB gyartmanyu vagy
szamos egyéb hegeszté aramforras). Méri a hegesztéaramot és a hegesztéfesziiltséget, és
az 0sszegyljtott adatokat Wi-Fi-n és helyi halézaton keresztul elkuldi a WeldCloud ™
felhébe.

A WeldCloud ™ univerzalis csatlakozo telepitéséhez a WeldCloud™ webszolgaltatashoz
valbé hozzaférés sziikséges. Regisztraljon felhasznaldnévért és jelszdért, hogy
hozzaférhessen WeldCloud™ fidkjahoz.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutatd ,TARTOZEKOK” fejezetében
talalhatok.

2.1 Berendezés

A WeldCloud™ univerzdlis csatlakozét a kdvetkezdkkel szallitjuk:

+ Kezelési utasitas

* Racsnis rogzit6hevederek az érzékelédoboz rogzitéséhez
+ Két tovabbi OKC-csatlakozé (95 mm)

+ Litium-ion akkumulator

*  Akkumulatortdltd litium-ion akkumulatorhoz

2.2 A WeldCloud™ univerzalis csatlakozé6 beallitasat megel6zéen

A WeldCloud™ univerzalis csatlakozo beallitasanak befejezéséhez az alabbiak
szlkségesek:

* Android készulék 8.0-s vagy ujabb operacids rendszerrel (ajanlott minimalis
képernyéméret: 4,7 huvelyk)

* T10 torx csavarhuzo

*  WeldCloud™ fidk

+ Teljesen feltoltott litium-ion akkumulator (Iasd alabb)

* Wi-Fi halézat (2,4 GHz, WPA2)

2.21 A litium-ion akkumulator feltoltése

1. Helyezze be a litium-ion akkumulatort a csomagban talalhaté akkumulatortéltébe.
2. Toltse a litium-ion akkumulatort legalabb 24 6ran keresztil.

0463 601 001 -7 - © ESAB AB 2022



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

WeldCloud™ univerzalis csatlakozd, a 849-xxx-xxxx, OP132YY-XXXXXX
sorozatszamtoél kezd6doéen

Megengedett terhelés (l,):

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A

MIG 15A/14,8V -500A/39V

TIG HF 15A/10,6 V-500A/30V

U, 10-100 V

Aramerdsség és teljesitmény U, =30 V-nal:

l4 0,3A

Pmax A

Mérési pontossag (a mért aramersség és +2%

feszlltség tekintetében)

Uzemi hémérséklet -10 °C-t6l +40 °C-ig (+14 °F-t6l +104
°F-ig)

Az akkumulator adatai:

Technoldgia Litium-ion akkumulator

Névleges feszlltség 3,7V (x0,1V)

Névleges kapacitas 3500 mAh

Tarolasi hémérséklet -20 °C-tol +60 °C-ig (-4 °F-t6l +140 °F-ig)

Toltési hdmérséklet +5-t6l +40 °C-ig (+41 °F-t6l +104 °F-ig)

Méretek (H x Sz x M):

Erzékel6doboz 318 x 234 x 74 mm (12,5 x 9,2 x 29
havelyk)

Elektronikus doboz 238 x 147 x 40 mm (9,4 x 5,8 x 1,6
havelyk)

Témeg:

Erzékelédoboz 2,0 kg (4,4 font)

Elektronikus doboz 0,7 kg (1,5 font)

Ossztémeg kabelekkel 7 kg (15,4 font)

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya IP54

Alkalmazasi osztaly

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kod a készillekhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP54 jell berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyarant alkalmas.

0463 601 001 -8- © ESAB AB 2022



4 TELEPITES

4 TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokornyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfeleld 6vintézkedések megtétele a felhasznalo feladata.

ﬁ FIGYELMEZTETES!
Gyb6z6djon meg arrdl, hogy a kabelek teljes mértékben érintkeznek-e!

MEGJEGYZES!

Ha barmikor segitségre van sziiksége, a WeldCloud él6, csevegbalapu tamogatasa
elérhetd. Lépjen a https://esabcloud.com oldalra, és vegye igénybe a jobb alsé
sarokban talalhat6é csevegés lehetéséget.

4.1 Fo részek

Erzékelédoboz
. Elektronikus doboz

B

Csatlakozas a hegeszt6 aramkoérhoz
Nyomaogomb (a

WeldCloud™ univerzalis csatlakozo ki- és
bekapcsolasahoz és ujrainditasahoz)

N —
o

3. Csatlakozas az aramforrason lévé
hegeszt6 kimeneti kapcsokhoz

0463 601 001 -9. © ESAB AB 2022



4 TELEPITES

4.2 A litium-ion akkumulator behelyezése az elektronikus dobozba

1.  Gyb6z6djon meg arrdl, hogy a litium-ion akkumulator teljesen fel van tdltve.
2. Lazitsa meg a két csavart az elektronikus doboz hatoldalan. Tavolitsa el az
akkumulatorfedelet.

3. Helyezze be a litium-ion akkumulatort. Forditott sorrendben helyezze vissza az
akkumulator fedelet és a csavarokat. Meghuzasi nyomaték: 0,6 Nm.

4.3 A WeldCloud™ univerzalis csatlakozé telepitése

1. Egy alkalmas poziciéban csatlakoztassa az elektronikus dobozt a
hegesztéberendezéshez az elektronikus doboz hatoldalan talalhaté tépdzaras szalag
segitségével.

MEGJEGYZES!

Az elektronikus doboz radidadoval és vevéegységgel rendelkezik. Helyezze a
lehetd legmagasabbra a hegesztéberendezésen.

a) Alkohollal tisztitsa meg a tépbzaras szalag rogzitési helyét.
b) Tavolitsa el a tépbzaras szalag védéféliajat, és rogzitse az elektronikus
dobozra.

Miutan a tép6zaras szalag hatoldalan 1évé ragasztdészalag a hegesztéberendezéshez
tapadt, az elektronikus doboz tébbszér is kdnnyen rdgzithetd és levehet®.

2. Csatlakoztassa az érzékel6dobozt az aramforras hegesztd kimeneti kapcsaihoz. Nem
szamit, hogy melyik csatlakozot régziti az aramforras + kivezetéséhez, és melyiket
rogziti a - kivezetéséhez.

Ha az aramforras az nem rendelkezik OKC-csatlakozokkal: szerelje le az
OKC-csatlakozokat az érzékel6doboz kabeleirél, és cserélje ki a megfeleld tipusu
csatlakozokkal.

FIGYELMEZTETES!

A csatlakozdk cseréjét kizardlag szakember végezheti, emellett a
csatlakozoknak meg kell felelnilik a hegesztéaram-csatlakozok esetén
alkalmazandé szabvanyokkal. Kizarolag 400 A folyamatos aramhoz vagy 500
A 60%-os mikdodeési ciklushoz alkalmas csatlakozok és aljzatok hasznalhatok.
A nem megengedhet6 érintkezék csatlakoztatasa, illetve a nem megfelelé
telepités a berendezés felmelegedéséhez, a kabelek kigyulladasahoz és
tovabbi kozvetett karokhoz vezethet.

Ez érvényteleniti a garanciat.

3. Csatlakoztassa a pisztolyt és a munkavezetéket az érzékelédobozhoz, ligyeljen a
megfeleld polaritasra (a hegeszt6 kimeneti kapcsokhoz képest) az alkalmazott
hegesztési médtdl fiiggéen.

0463 601 001 -10 - © ESAB AB 2022



4 TELEPITES

Példak az elektronikus doboz és az érzékel6doboz elhelyezésére a hegeszt6berendezésen.
Az elsé esetben a szallitmanyban talalhato racsnis rogzitéhevederekkel rogzitjuk az
érzékel6dobozt a kocsihoz.

MEGJEGYZES!

A WeldCloud™ univerzalis csatlakozo kiilsé behatasokkal szembeni védettségének
(IP) biztositasahoz az érzékel6dobozt és az elektronikus dobozt az alabbi
alternativak egyikének megfelel6en kell elhelyezni.

MEGJEGYZES!

Ha a WeldCloud™ univerzalis csatlakozot fesziltségecsokkentd eszkozzel (VRD)
ellatott aramforrassal egyutt hasznalja, ellenérizze, hogy a telepités utan
megmarad-e a VRD-funkciod.

4.3.1 A csatlakozé6 cseréje

VIGYAZAT!
A csatlakozok égési serllést okozhatnak.

Amennyiben a kévetkezdk kdzll barmelyik eléfordul, a nem ESAB gyartmanyu
kabelcsatlakozokat ki kell cserélni a mellékelt csatlakozokra:

* Az aramforras hegeszt6 kimeneti kapcsainak csatlakozasai nem biztonsagosak.
* A csatlakoz6 sértilt.
» A csatlakozé gumiburkolata erésen felforrosodott.

0463 601 001 -11 - © ESAB AB 2022



4 TELEPITES

Huzza le a gumiburkolatot (1) a réz csatlakozérol.

Tavolitsa el a réz csatlakoz6 imbuszcsavarjait (2).

Téavolitsa el a réz csatlakozét a kdbel huzalozasardl (3).

Ha a kabelhuzal burkolata (4) sértlt vagy hianyzik, helyezze fel a melléket burkolatot.

lllessze a burkolattal ellatott kdbelhuzalt a mellékelt réz csatlakozdba (5).

5. Rodgzitse a réz csatlakozéban Iévé kdbelhuzalt az imbuszcsavarok (6) meghuzasaval.
Ugy htzza meg az imbuszcsavarokat, hogy a réz csatlakozoé feliiletével egy vonalban
vagy az alatt helyezkedjenek el.

6. Huzza vissza a gumiburkolatot (7), amig teljesen be nem fedi a réz csatlakozoét (5).

hoON=
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4 TELEPITES

44 A WeldCloud™ univerzalis csatlakozo beallitasa

Miutan befejezte a WeldCloud™ univerzalis csatlakozo fizikai telepitését, el kell végezni a
rendszer szoftverének telepitését. A szoftver telepitése a kdvetkez f6 tevékenységekbdl all:

* Az alkalmazas letoltése és telepitése Android készulékre a WeldCloud Linkbdl. (8.0-s
vagy Ujabb operacios rendszer, ajanlott minimalis képernyéméret: 4,7 huvelyk.)

* A WeldCloud™ univerzalis csatlakoz6 bekapcsolasa

* Az Android készilék parositasa a WeldCloud™ univerzalis csatlakozéval

* A WeldCloud™ univerzalis csatlakozo6 csatlakoztatasa a helyi Wi-Fi hal6zathoz

* A WeldCloud™ univerzalis csatlakozo csatlakoztatasa a WeldCloud™ felhéplatformhoz

Minden egyes tevékenységet az alabbiakban ismertetink.

MEGJEGYZES!
Az univerzalis csatlakozo 2.0 szoftververzidjatol kezdve a mobilalkalmazasban
olyan modositasok torténtek, amelyek nem kompatibilisek a régebbi
szoftververzidkkal. Probléma vagy régebbi (1.x.x verzioju) készilékek esetén Iépjen
kapcsolatba velink.

Javasoljuk, hogy kévesse az online utasitasokat.

Tovabbi informaciodkért latogasson el ide: https://esab.com/weldcloud_guide.

[=]:: . [=]

SEa

441 Telephely bedllitasa a WeldCloud szolgaltatasban

Az univerzalis csatlakozo beallitasa elétt sziikség van egy WeldCloud telephelyre:

1. Lépjen a https://esabcloud.com weboldalra.
2. Jelentkezzen be a fidkjaba.

D

ESABDIGITAL

Digital Solutions is a complete suite of digital
services that brings fabrication into the 21st
century

Take total control over your cutting and welding operations with one
platform
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4 TELEPITES

3. Lépjen a Beallitasok menlpontra.

OMOGHALSOLUTDS Logged i as memweickot comerggraicon. (] @ A O
WeldCloudProductivity WeldCloudFleet Settings

4. Lépjen a bal oldali menlben talalhaté Telephelyek menlpontra.

8 Settings e I I - )

& Getting started
B Ucence management e

o sites Q & Refresh 4 Crestesite
@ Machines » & New WeldCloud Customer Custormar

B shns

5 User management

A Notifications

& Perscnsi settings

5. Kattintson a Telephely létrehozasa lehetéségre. Megjelenik egy felugré ablak.
6. Nevezze el a telephelyet, és adja meg a cimét a megfelel6 id6zona beallitdsahoz.
7. Alétrehozas befejezéséhez kattintson a Mentés gombra.

Create site

A site 15 requined 19 be able 50 808 machines 0

8. Ha gépeit tovabbi csoportokba akarja szervezni, létrehozhat altelephelyeket is.
A menu megnyitasahoz kattintson a telephely melletti 3 pontra.

9. A felugré meniiben kattintson az Uj telephelyen beliili telephely hozzéadasa
lehetbéségre.

pepn—— I N - )

& Oetting started
B Uotmcs manegenent e
& sites

@ Machines & New WeldCloud Customer Custorer i
i s € Newsne soe i

3 User management

© View Mactines
B Nottcations

& Personal settings
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4 TELEPITES

4.4.2 A WeldCloud Link alkalmazas letoltése és telepitése

1. Toltse le a WeldCloud Link Android-alkalmazas legujabb szoftververziojat a Google
Play aruhazbal.
A WeldCloud Link a Google Play aruhazbdl tolthet6 le, olvassa be az alabbi QR-kddot.

-ﬁﬁ ;]

2. Telepitse a WeldCloud Link alkalmazast a kivant Android késziilékre.

44.3 A WeldCloud™ univerzalis csatlakozé bekapcsolasa

1. Inditsa el a WeldCloud™ univerzalis csatlakozo6t az elektronikus P
doboz jelkabel bemenetének jobb oldalan lévé nyomogomb “S3if
megnyomasaval.

Az elektronikus dobozon folyamatos z6ld fénnyel vilagitd, power LED
(tapellatast jelzd LED) jelzi, hogy a WeldCloud™ univerzalis csatlakozé be
van-e kapcsolva. Ez korilbelil 20 masodpercet vesz igénybe.

44.4 Az Android készulék parositasa a WeldCloud™ univerzalis csatlakozéval

MEGJEGYZES!

Kapcsolja be az univerzalis csatlakozét. Nyomja meg a nyomdgombot, ha a készllék
aramtalanitva vagy alvé tzemmaddban van. Ha villog a kék Bluetooth LED, az
univerzalis csatlakoz6 készen all a mobil alkalmazassal val6é hasznalatra.

Kapcsolja be a Bluetooth-ot az Android készuléken.

Inditsa el a WeldCloud Link alkalmazast az Android készulléken.

Kattintson a CSATLAKOZAS gombra, és valassza ki a kivant eszkdzt a listabol. Az U
univerzalis csatlakoz6 a kovetkezéképpen jelenik meg: Unprovisioned UC: <serial
number>. Ez akar 2 percet is igénybe vehet.

N —

Ha a megfelel6 WeldCloud™ univerzalis csatlakozé nincs a listan, kattintson a
Cancel prébalkozzon tjra CSATLAKOZAS gombbal.

Ha nem talalhaté a megfelel6 WeldCloud™ univerzalis csatlakozd, ellenérizze, hogy a
készllék be van-e kapcsolva.

Ha tovabbra is problémak allnak fenn, kattintson a BEALLITASOK gombra, hogy az
Android menun keresztll csatlakozhasson vagy parosithasson Uj eszkozt. A mivelet
végrehajtasahoz olvassa el a készliléke kézikdnyvét.

A sikeres parositaskor az alkalmazas automatikusan megjeleniti a Live view képernyé.

Az elektronikus dobozban lévé kék bluetooth LED folyamatosan jelzi a
WeldCloud™ univerzalis csatlakozéval fennallé kapcsolatot.
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445 A WeldCloud™ univerzalis csatlakozé csatlakoztatasa helyi Wi-Fi
halézathoz és a WeldCloud felhéplatformhoz

—

1. Hozzon létre egy telephelyet a WeldCloud szolgaltatasban, vagy gy6z6djén meg
arrél, hogy létezik mar egy, a sajat fiokjaval elérhetd telephely. Lasd: XXX.

2. 2. AWeldCloud Linkben kattintson a bal fels§ sarokban lathaté meni gombra.

3. Kattintson a Hegesztbegység beallitasa gombra.

4. Csatlakoztassa a készuléket.

5. Jelentkezzen be a WeldCloud szolgaltatasba egy olyan fidkkal, amellyel hozzaférhetd
a kivant telephely.

6. Uj univerzélis csatlakozé beallitasahoz kattintson az UJ BEALLITASA gombra.

A LETEZO BEALLITAS IMPORTALASA lehetséggel tjrakonfiguralhaté az

univerzalis csatlakoz6, amennyiben mar korabban Iétrehoztak egy eszkdzt a
WeldCloudban.

A HALOZATI BEALLITASOK lehet6séggel médosithatja a Wi-Fi beallitasait.

€ Welding Unit Setup

WeldCloudLink

What would you bk to do?

7. Jelentkezzen be a hegeszt6egység jelszavaval.
Az univerzdlis csatlakozé alapértelmezett jelszava: ,gateway’.
8. Allitson be Uj jelszét, és mentse el ezt az informécidt.
Ha elfelejti jelszavat, a ,gatewayreset’ szervizjelszd hasznalataval gyari visszaallitast
végezhet.
9. Kattintson a Wi-Fi lehet6ségre, és adja hozza az SSID-t és a jelszoét.
Mentse sablonként, ha tébb eszkozt kivan konfiguralni.
Ha egy korabbi sablont szeretne hasznalni, valassza ki a sablonlistabdl.

MEGJEGYZES!

Az univerzalis csatlakozé vezeték nélkili kommunikal. Vezetékes kapcsolat
nem lehetséges ennél a terméknél.

10. Ha végzett, kattintson a TOVABB gombra.

X Ungeovisioned UCS13. @
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4 TELEPITES

11.

12.

13.
14.

Adjon meg egy Megjelenitési nevet; ez fog latszani a WeldCloud szolgaltatasban és a
Bluetooth-interfészen.

X Ungeovisioned U913 @ X UngeovisionedUC913. @

Kattintson a Telephely kivalasztasa gombra, majd adja meg a WeldCloudban
hasznalni kivant telephelyet.

Kattintson a BEALLITAS KONFIGURALASA gombra

Varjon, amig a beallitas befejezédik

4.4.6 Tovabbi hegesztési paraméterek beallitasa

A WeldCloud Fleet vagy a WeldCloud Link szolgaltatasokban tovabbi informaciok adhatok
hozza a hegesztési munkamenetekhez.

A WeldCloud Fleet alkalmazasban a gépoldalakon adhat hozza informaciokat.

1.
3.

4.

Lépjen a Gépek és allomasok menlpontra, majd valassza a Listanézet lehetéséget.
Kattintson arra a gépre, amelyhez adatokat kivan hozzaadni.

A Hegesztési informéacio kartyan kattintson a Szerkesztés gombra, és adja meg az
Operator, WPS, Alkatrész azonosito, Munka sorrend vagy Huzal informaciokat.
Kattintson a Mentés lehet6ségre.

Ahhoz, hogy a WeldCloud Link mobil alkalmazasban adatokat adhasson meg, el6szor 1étre
kell hoznia egy olyan operatori csoportot, amely magaban foglalja az univerzalis csatlakozot
és a rendszert hasznalé barmely operatort.

1.
2.
3.

o0 s

™

9.

Jelentkezzen be a WeldCloud szolgaltatasba, és Iépjen a WeldCloud Fleetre.

A bal oldali menlUben Iépjen az Operatorkezelés és az Operatorok menlpontra.
Kattintson az Operator hozzaadasa lehetéségre. Itt operatorként megadhat
WeldCloud-felhasznalokat, vagy uj felhasznalokat hivhat meg az e-mail-cimuk
alapjan.

A bal oldali menlUben Iépjen az Operatorkezelés és a Csoportok menlpontra.
Kattintson a Csoport létrehozasa gombra, és adjon meg egy Csoportnevet.

A GEPEK fiilén kattintson a Gép hozzéadasa elemre, valassza ki a gépeket, majd
kattintson a Hozzaadas gombra.

A GEPEK fiilon allitsa be az engedélyeket a legordiilé listaban.

Az OPERATOROK fiilén kattintson az Operatorok hozzéadasa elemre, valassza ki az
operatorokat, majd kattintson a Hozzaadas gombra.

Kattintson a Mentés lehet6ségre.

A WeldCloud Link szolgaltatasban:

1.

3.

Csatlakozzon az univerzalis csatlakozohoz.

Jelentkezzen be a WeldCloud fiokjaval.

Az él6kép kijelz6n kattintson a LEOLVASAS MEGKEZDESE gombra.

Azonosité és jelszé kérése azt jelenti, hogy vagy nincs bejelentkezve a WeldCloud
Link szolgaltatasba, vagy az operatori azonosito elutasitasra kertlt. Gy6z6djén meg
arrél, hogy a fent leirt médon van beallitva az Operatori csoport. Az érvényes
operatorok frissitéséhez probalkozhat az univerzalis csatlakozé ujrainditasaval is.
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4.

5.
4.4.7

Kattintson a Leolvasas gombra a kameraval vagy a beépitett vonalkédolvasoval
torténd leolvasashoz. Olvassa be a vonalkédot vagy a QR-kddot az adatok
hozzaadasahoz.

Valassza ki a leolvasott elem tipusat, mint példaul elektroda, elektréda koteg,
folyasztoszer, folyasztészer kdteg, gaz, alkatrész, cimke, huzal, huzal kéteg, munka
sorrend vagy WPS.

A Cimke tipus olyan elemeknél hasznalhaté, amelyek nem illenek mas kategériaba.

MEGJEGYZES!

A pipa azt jelzi, hogy az elem elkuldésre kerult az univerzalis csatlakozéhoz.
Ha az elem nem megfeleléen kerilt elkildésre, kattintson a Frissités ikonra.

Elemek eltavolitasahoz kattintson a Kuka ikonra vagy a TORLES gombra.

Gyari visszaallitas

Az bsszes felhasznaloi adat és az univerzalis csatlakozo konfiguracidinak torléséhez,
valamint a hegesztbegység jelszavanak visszaallitasahoz gyari visszaallitast kell végezni.

1

2.
3.
4

5.

Csatlakozzon az univerzalis csatlakozohoz a WeldCloud Link segitségével.
Lépjen a baloldali menu Hegesztbéegység beallitasa pontjara.

Kattintson a GYARI VISSZAALLITAS gombra.

Adja meg a hegesztéegység jelszavat, vagy hasznalja a ,gatewayreset’
szervizjelszot.

Kattintson a GYARI VISSZAALLITAS ELVEGZESE gombra.

A rendszer ekkor elvégzi a gyari visszaallitast.

Eltarthat egy ideig, amig a mobilkésziléke frissiti az univerzalis csatlakozo nevét a
kovetkezére: Unprovisioned UC:<serial number>. Ha barmilyen probléma van a
csatlakozassal, inditsa Ujra az univerzalis csatlakozét, vagy tavolitsa el a parositast a
mobileszkdz Bluetooth-beallitasaiban.
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5 UZEMELTETES

5.1 Aramellatas

A WeldCloud™ univerzalis csatlakozé hegesztés kdzben a hegeszté aramkorrél mikodik. Az
egység nem igenyel kiulsé aramellatast.

A WeldCloud™ univerzalis csatlakozé tartalék aramforrasként rendelkezik egy litium-ion
akkumulatorral arra az esetre, ha nincs hegesztés folyamatban. A litium-ion akkumulator a
hegesztés soran toltédik.

5.2 Miikodési uizemmodok

A WeldCloud™ univerzalis csatlakozé harom tzemmaoddal rendelkezik:

* Rendszer kikapcsolva
Az adatgyjtés ki van kapcsolva. A rendszer a hegesztés megkezdésekor vagy az
elektronikus doboz nyomogombjanak megnyomasakor indul el. Az inditas korilbelul 20
masodpercet vesz igénybe, ebben az id6szakban a hegesztési adatok gyujtése
szlinetel. 60 masodperc elteltével a Wi-Fi és a Bluetooth hasznalatra kész.

* Alvé tizemméd
Energiatakarékos Gzemmadd. A rendszer a hegesztés megkezdésekor vagy az
elektronikus doboz nyomogombjanak megnyomasakor felébred. Az ébredés korulbelul
1 masodpercet vesz igénybe, ebben a rovid idészakban a hegesztési adatok gydijtése
szlnetel. Ha 2 6ran at nem észlelhetd hegesztés, a rendszer automatikusan kikapcsol.

* Rendszer bekapcsolva
A rendszer képes az adatgyjtésre. A hegesztés elkezdésének észlelése kortlbelll 1
masodpercet vesz igénybe, ebben a révid id6szakban a hegesztési adatok gyUjtése
szlnetel. A rendszer a hegesztés befejezése utan 5 masodperccel alvd Gzemmaodra
kapcsol.
Ha a mobilalkalmazas csatlakoztatva van, a rendszer 20 percig bekapcsolva marad.
Ha a rendszert a nyomégombbal inditottak el, a rendszer 20 percig marad bekapcsolva

A WeldCloud™ univerzalis csatlakozét manualisan mindig be lehet kapcsolni az elektronikus
doboz nyomégombjaval.

5.3 Allapotjelzé LED-ek

Neégy allapotjelzé LED (fénykibocsatott didda) talalhato az elektronikus dobozon.

4—3>F

3—m@ R

2—E3 o

1—m=
1. Akkumulator LED 3. Bluetooth LED
2. Power LED 4. Wi-Fi LED

0463 601 001 -19 - © ESAB AB 2022



5 UZEMELTETES

1. Akkumulator LED

Jelzés
-
B |4
Villogo zold
SN 1 F s~ =
- [
Folyamatos piros
-
|
Folyamatos zold
-
|
Folyamatos narancssarga
-
|4
Rovid villogo piros
- [
2. Power LED
Jelzés
Ki
Villogo zold

Folyamatos zold

EE O

Folyamatos narancssarga

3. Bluetooth LED

Jelzés

Ki
Rovid kék villanas 2
masodpercenként

Folyamatos kék

R

0463 601 001

Magyarazat

Rendszer kikapcsolva vagy Alvé tzemmaddban

Toltes

Alacsony akkumulatortoltottség

A toltés befejez6dott

Kisutés

Az akkumulator hianyzik vagy hibas, illetve lemertilt

Magyarazat

Rendszer kikapcsolva

Inditas

Rendszer bekapcsolva vagy Alvé tizemmaod

Folyamatban Iév6 hegesztés

Magyarazat

Bluetooth kikapcsolva, Kapcsolat nem lehetséges

Parositasra kész

Csatlakoztatva
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4. Wi-Fi LED
Jelzés Magyarazat
Ki
[:] 6 Wi-Fi kikapcsolva, Kapcsolat nem lehetséges
O

V llogo fehér

"9 ‘P~ A rendszer csatlakozik a helyi Wi-Fi hal6zathoz, de a
[:1 = WeldCloud™ felh6h6z nem.

Rovid fehér villanas 2 , , . R
masodpercenkent A rendszer készen all, de nem csatlakozik a helyi Wi-Fi
halézathoz. (A konfiguracid nem megfelelé vagy nincs

:} = elérheté Wi-Fi pont.)

Folyamatos fehér

L]

5.4 Adatok mérése és tarolasa

A rendszer csatlakozik a helyi Wi-Fi hal6zathoz és a
WeldCloud™ felh6hoz.

.)))

A WeldCloud™ univerzalis csatlakoz6 a hegesztéaram és a hegesztési feszilltség abszolut
atlagértékeit méri. Az adatok gy(jtése nagy sebességi mintavéetelezéssel megy végbe. Az
adatok atlagolasa (10 minta/masodpercig) a WeldCloud™ felhére kildott adatok
mennyiségének korlatozasa érdekében torténik.

Az egyes hegesztéseknél l1étrehozott és tarolt adatok mennyisége az alabbiaktol figg:

* A hegesztésiid6
* A hegesztés el6tt a rendszerbe bevitt informaciok mennyisége

Az egyes hegesztések utan az adatok automatikusan feltéltédnek a WeldCloud™ felhdbe.
Ha megszakad a kapcsolat a felhével, az adatok tarolasa a

WeldCloud™ univerzalis csatlakozon beldl térténik. Tébb mint 10 000, 10 masodperces
hegesztési varrat tarolhato igy. A rendszer ujracsatlakoztatasa esetén a belul tarolt adatok
automatikusan felt6ltédnek a WeldCloud™ felhébe.

MEGJEGYZES!

A rogzités leadllasahoz az aramerésségnek legalabb 0,5 masodpercre 15 A ala kell
esnie. Ha 0,5 masodperces szlinet nélkll két vagy tébb hegesztést készitett, akkor
azok egy darab, kombinalt hegesztésként kertlnek regisztralasra.

5.5 A hegesztérendszer kompatibilitasa

Az univerzalis csatlakozonal problémak Iéphetnek fel, ha egyes rendszerekhez kerdl
csatlakoztatasra.

Az univerzalis csatlakozo:

* Nem tamogatja az MMA hegesztését, mivel ez hegesztési médot valthat ki bizonyos
aramforrasoknal.

* Maximalis aramkorlatja 400 A 100%-os miikddési ciklus esetén, és 500 A 60%-0s
mikodési ciklus esetén.

* Nem tamogatja a tesztfesziltséggel rendelkez6é aramforrasokat.
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5.5.1 Tesztfesziltség

Bizonyos aramforrasgyartok készenléti allapotban tesztfeszultséget alkalmaznak a
hegesztékabeleknél. Ez annak megallapitasara szolgal, hogy van-e rovidzarlat. A gyujtasi
viselkedés ennek megfeleléen valtozik a beinditas alkalmaval. Ezek a tesztfeszultségek
altalaban 24 V-nal alacsonyabbak (jellemzéen 14-18 V), és nagy az ellenéllasuk. Ha a
huzalelektroda készenléti allapotban megérinti a munkadarabot, a tesztfeszultség leesik
(kevesebb, mint 2 V-ra).

Az univerzalis csatlakozo6 elektronikaja nem képes megkulonboztetni ezeket a
tesztfeszlltségeket a valds hegesztési feszultségektdl. Emiatt az univerzalis csatlakozo
felébred, és megprdobal aramhoz jutni.

Ezen problémak kdvetkeztében az aramforras készenléti izemmaddja alatt a kdvetkezd
jelenségek fordulhatnak elé:

* Az univerzalis csatlakoz6 folyamatosan bekapcsol, még hegesztéaram nélkdl is.
* Hibas aram- és feszultségértékek jelennek meg a mobileszk6zdn.

* A WeldCloudban rdvid varratok fordulhatnak elé, rossz értékekkel.

*  Lemer0l6 akkumulator.

A tesztfeszlltség azonositasa:

1. Csatlakoztassa az univerzalis csatlakozot az aramforrashoz.
Kapcsolja be az aramforrast, és valasszon egy normal MIG/MAG hegesztési
programot.

3. Ellen6rizze, hogy az aramforras készenléti izemmaddban van-e, illetve hogy nem
hegeszt.

4. Vizsgalja meg az univerzalis csatlakozot. Az univerzalis csatlakoz6 az aramforras
bekapcsolasaval indithato el.
Maximum 20 perc utan alvé izemméddba kapcsol. Ebben az alvé tzemmddban kell
maradnia legalabb 2 percig, mikozben az aramforrassal nem hegesztenek.
Ha az univerzalis csatlakozo hegesztés nélkul indul, vagy hegesztés nélkul
folyamatosan felébred, az aramforras nem megfeleld.
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MEGJEGYZES!

A biztonsagos és megbizhaté miikodés érdekében fontos a rendszeres
karbantartas.

n VIGYAZAT!

A szallité minden garancialis kotelezettsége megsz(inik, ha a vevd a garancialis
idészak alatt megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

6.1 Ellenorzés és tisztitas

A WeldCloud™ univerzdlis csatlakozérendszerben talalhatdo dobozokat, kabeleket és
csatlakozokat szukség esetén szaraz ruhaval, a szokdsos munkahelyi gyakorlat szerint
tisztitsa meg.

6.2 Validalas

A kulsé érzékel6 pontossagat rendszeresen validalni kell. A validalas ésszehangolhaté a
hegesztd berendezések a felhasznalo altal elvégzett altalanos validalasaval. Amennyiben a
pontossag a tlréshataron kivil esik, tovabbi segitségért forduljon egy hivatalos ESAB
viszonteladéhoz vagy a szervizkdzponthoz.

6.3 A litium-ion akkumulator feltoltése

Az elektronikus dobozban Iévé litium-ion akkumulator toltése altalaban hegesztés kdzben
torténik. Ha a litium-ion akkumulator feltltésére akkor van sziikség, amikor nincs hegesztés,
akkor az elektronikus dobozbdl eltavolithatd, és kilon akkumulatortoltével tolthetd.
Hasznaljon 18650 tipusu litium-ion akkumulatorokhoz késziilt L1 tipusu toltét. Csak

CCCYV (allando aramerdsség, allandé fesziltség) jellemzdkkel rendelkezd toltéket
hasznaljon. Ne toltse 4,2 V-nal nagyobb fesziiltségen. A téltés barmilyen mas tipusu télt6vel
tlzveszélyt okoz.

6.3.1 Az univerzalis csatlakozo tarolasa.

Ha a WeldCloud™ univerzalis csatlakozot tarolni kivanja, gy6z6djon meg arrdl, hogy a
litium-ion akkumulator teljesen feltdltdtt-e. Hosszabb tarolas esetén vegye ki a litium-ion
akkumulatort az elektronikus dobozbdl! A WeldCloud™ univerzalis csatlakozo
Ujrafelhasznalasa el6tt toltse fel a litium-ion akkumulatort a mellékelt akkumulatortoltével.
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Miel6tt értesitené a szakszervizt, prébalkozzon az alabb javasolt ellenérzési és vizsgalati
modszerekkel:

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés

Az elektronikus dobozon Iév8 akkumulator
LED nem vilagit, vagy piros fénnyel villog,
annak ellenére, hogy hegesztés van
folyamatban.

A WeldCloud™ univerzalis csatlakozd nem
kap aramellatast, vagy az akkumulator le van
merulve.

Hasznalja a mellékelt toltét, és toltse a
litium-ion akkumulatort legalabb 24 6ran at,
vagy cserélje ki egy teljesen feltdltott tartalék
litium-ion akkumulatorral.

A hegeszt6 aramforras nincs bekapcsolva, és
(az elektronikus dobozon talalhatd)
nyomogomb lenyomasakor nem torténik
semmi.

Hasznalja a mellékelt toltét, és toltse fel a
litium-ion akkumulatort, vagy cserélje ki egy
teljesen feltdltott tartalék litium-ion
akkumulatorral.

Nincs adat a WeldCloud™ szoftverben
lathato konkrét WeldCloud™ univerzalis
csatlakozorol.

Ellenérizze az elektronikus dobozon lévé
power LED-et. A power LED-nek folyamatos
z6ld fénnyel kell vilagitania. Ha a power LED
nem vilagit, vagy zdlden villog, kapcsolja be
a WeldCloud™ univerzalis csatlakozot
(nyomja meg a gombot), és varja meg, amig
belép a készenléti izemmaodba (ekkor a
power LED folyamatos zéld fénnyel vilagit).

Ellenérizze az elektronikus dobozon lévé
Wi-Fi LED-et. A Wi-Fi LED-nek folyamatos
fehér fénnyel kell vilagitania. Ha a Wi-Fi LED
fehéren villog minden masodik
masodpercben, csatlakoztassa a
WeldCloud™ univerzalis csatlakozoét a helyi
Wi-Fi hal6zathoz. Ha a Wi-Fi LED
folyamatosan fehéren villog, csatlakoztassa a
WeldCloud™ univerzalis csatlakozoét a
WeldCloud™ felh6hoz.
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A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

A hegeszt6 aramforras varatlan
hibatizeneteket jelenit meg, vagy a
WeldCloud™ univerzalis csatlakozéhoz

csatlakoztatva nem kivant viselkedést mutat.

Néhany modern MMA (stick) Gzemmodban
m{kodoé hegesztd aramforras érzékeny
biztonsagi védéaramkordkkel rendelkezik,
amelyeket a WeldCloud™ univerzalis
csatlakozo6 zavarhat.

Lépjen kapcsolatba a hegeszté aramforras
szallitdjaval, és kérjen tanacsot.

Az OKC-csatlakoz6 gumiburkolata
felforrésodott.

Ellenérizze, hogy a kabelcsatlakozas
megfelelé-e. Gybz6djon meg arrdl, hogy a
kabelcsatlakozas teljes mértékben
érintkezik-e. Csavarja 6ssze az
OKC-konnektor dugés és aljzatos végét,
amig egymashoz nem régziilnek.

Cserélje ki a dugos csatlakozét a mellékelt
dugds OKC-csatlakozéval. Lasd A
csatlakozo cseréje” cimi fejezetet.
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A WeldCloud™ univerzalis csatlakoz6 kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-1 és
IEC/EN 60974-10, A osztaly nemzetk6zi és eurépai szabvanyok szerint torténik. A
szervizelést vagy javitast végz6 szerviz feladata annak biztositasa, hogy a termék tovabbra
is megfeleljen az emlitett szabvanyoknak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazétdl rendelhetéek. Lasd: esab.com.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a pétalkatrész
listanak megfelel6en a potalkatrész szamat. Ez lehetveé teszi a rendelés dsszeallitasat és a
pontos szallitast.
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Measuring, power calculation and communication with WeldCloud ™

0463 601 001 -27 - © ESAB AB 2022



RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Ordering number | Denomination Type
0445 690 880 |WeldCloud™ Universal Connector |Basic
0463 602 001 | Service manual WeldCloud™ Universal Connector
0463 603 001 |Spare parts list WeldCloud™ Universal Connector
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Ordering number |Denomination Notes
0194 008 101  |Lithium Coin Cell Battery 3V, 225 mAh
0445 670 001  |Lithium-ion battery Type 18650
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TARTOZEKOK
0160 360 882 |OKC 95 male cable connection (4 pieces)

E:ﬂ e —

)
0160 361 882 | OKC 95 female cable connection (4 pieces)
) —
| —

0365 557 001 |Angle connection, 1 male, 2 female
0365 558 001 |Angle connection, 2 male, 1 female

0700 006 899

Return cable, 3 metres, OKC 50
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